TU-316

TU-316 ¢ um material composto constituido de uma
base de aco inox 316, sobre a qual ¢ adicionada uma
camada de bronze sinterizado poroso, recoberta por
uma camada de deslizamento a base de Politetrafluore-
tileno (PTFE). A base de ago inox proporciona a resis-
téncia mecanica ¢ a camada de bronze garante um soli-
do ancoragem para a camada de deslizamento. O mate-
rial TU-316 pode trabalhar a seco livre de manutencao.

O TU-316 ¢ um material indicado para aplicacdes que
requeiram resisténcia a corrosao € a agentes quimicos.

CARATERISTICAS E VANTAGENS MATERIAL TU-316

«  Trabalha livre de manutencao

o  Alta capacidade de carga

o Suporte em ago inox 316 para resisténcia a corrosao e agentes quimicos.
«  Baixo coeficiente de atrito, estatico e dinamico

o  Nenhum efeito stick-slip

o  Minimo desgaste e 6tima durabilidade em servigo

« Amplo intervalo de temperaturas de trabalho

o  Economia de espacgo e peso, em funcdo da parede fina

o  Nao requer usinagem posterior

o  Montagem simples.

DADOS TECNICOS MATERIAL TU-316

Carga estatica maxima p 250 N/mm?
Carga dinamica maxima p 140 N/mm?
Velocidade maxima de deslizamento a seco 2,5 m/s

Velocidade maxima de deslizamento lubrificado a 6leo. | 5,0 m/s

Fator maximo de carga velocidade a seco operagdo continua | ] 8 N/mm? m/s

Fator méximo de carga velocidade a seco operagdo intermitente | 3 5 N/mm? m/s

Temperatura de funcionamento -200°C a +280°C

Coeficiente de atrito a seco 0,02 a 0,20
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APLICACOES MATERIAL TU-316
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CDMPDSIGAD DA ESTRUTURA DO MATERIAL TU-316.

01

03 <«<—
Material de suporte (03) AISI 316 L 0,7a2,2 mm
Camada Intermedia (02) Bronze Alloy 50 a 100 um
Camada deslizante (01) Politetrafluoretileno (PTFE)| 10 a 40 pm

FORMATOS E DIMENSOES DISPONIVEIS DO MATERIAL TU-316.

Buchas Cilindricas, dimensoes conforme norma ISO 3547.

@ Arruelas, dimensdes conforme norma ISO 3547.

16



DESEMPENHO OPERACIONAL MATERIAL TU-316
Trabalho a seco Muito bom.

Lubrificado a Oleo Bom.

Lubrificado a graxa Razoavel.

Lubrificado pelo fluido de processo Razoéavel.

REGDMENDAQEIES PARA OPERAR COM MATERIAL TU-316

Rugosidade da contra peca, trabalho a seco 0,3-0,5 um

Rugosidade da contra peca, trabalho lubrificado |<=0,05 - 0,4 um

Dureza da contra peca > 400 HB

Lubrificacao com graxa Evitar graxas com grafite ou M0S2.
Lubrificacao com graxa Evitar graxas com grafite ou M0S2.
Folgas para operagdo com lubrificagdo Reduzir o didmetro do eixo 0,1%

RECDMENDAI;EIES MONTAGEM MATERIAL TU-316

. Chanfrar a 20° (£5°) a entrada do alojamento do mancal com uma profundidade de 1,2 mm.
. Limpar a superficie de alojamento do mancal .

. Lubrificar a superficie externa do mancal antes da montagem.

. Verificar o alinhamento dos eixos entre o mancal e o alojamento.

. Onde seja necessario montar mais mancais no mesmo alojamento, alinhar suas juntas.

. Se sugere utilizar um mandril padrao para introduzir o mancal no alojamento.

17




FCIRI;AS DE PRENSAGEM PARA O MATERIAL TU-316

1" | <F
s s
417 | 417

VALORES SUGERIDOS DE FORGA “F” (N)

Espessura da parede do mancal 1,0 mm F=300"-H
Espessura da parede do mancal 1,5 mm F=500" -H
Espessura da parede do mancal 2,0 mm F=700-H
Espessura da parede do mancal 2,5 mm F=900 -H
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